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WYDZIAL INFORMATYKI I ZARZADZANIA

KARTA PRZEDMIOTU
Nazwa w jezyku polskim: Wdrazanie Lean Production w przedsi¢ebiorstwie
Nazwa w jezyku angielskim: Lean Production implementation in an enterprise
Kierunek studiéw (jesli dotyczy): INZYNIERIA SYSTEMOW
Specjalnos¢ (jesli dotyczy): sciezka ksztalcenia — Systemy logistyczne
Stopien studiéw i forma: Il stopien, stacjonarna

Rodzaj przedmiotu: wybieralny
Kod przedmiotu ZMZ1486
Grupa kurséow NIE
Wyktad Cwiczenia | Laboratorium | Projekt Seminarium
Liczba godzin zajec 15 15
zorganizowanych w Uczelni
(zzV)
Liczba godzin catkowitego 60 90
naktadu pracy studenta
(CNPS)
Forma zaliczenia zaliczenie zaliczenie
na ocene na ocene
Dla grupy kurséw zaznaczy¢
Kurs koncowy (X)
Liczba punktéw ECTS 2 3
w tym liczba punktow 2

odpowiadajaca zaj¢ciom
o0 charakterze praktycznym (P)

w tym liczba punktow ECTS 1,6 2,4
odpowiadajaca zaj¢ciom
wymagajacym bezposredniego
kontaktu (BK)

*niepotrzebne skresli¢

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI
1. Zaliczenie przedmiotu: Zaawansowane zarzadzanie logistyczne w
przedsiebiorstwie

\

CELE PRZEDMIOTU
Cl. Zrozumienie istoty, zasad i elementow strategii Lean Production
C2. Poznanie zastosowania zasad i metod wdrazania koncepcji Lean Production w
przedsi¢biorstwie.




PRZEDMIOTOWE EFEKTY KSZTALCENIA
Z zakresu wiedzy:
PEK_WO01 Zna istote, cele i zasady Lean Production oraz elementy systemu wytwarzania
Lean Production
PEK_WO02 Zna zasady i metody wdrazania Lean Production w przedsiebiorstwie.

Z zakresu umiejetnosci:

PEK_UO1 Potrafi zidentyfikowa¢ i ocenié¢ elementy systemu wytwarzania Lean
Production

PEK_UO2 Potrafi zastosowa¢ zasady i metody wdrazania Lean Production w
przedsi¢biorstwie

PEK_U19 Potrafi zaprojektowa¢ efektywna lini¢ produkcyjna oraz system
harmonogramowania i sterowania produkcjg JIT/Lean

Z zakresu kompetencji spotecznych:

PEK_KO1 Rozumie role i znaczenie wdrazania Lean Production w podnoszeniu pozycji

konkurencyjnej przedsiebiorstwa

TRESCI PROGRAMOWE
Forma zaje¢é¢ - wyklad Liczba godzin

Wyl | Istota, cele i podstawowe zasady strategii JIT/Lean Production 3
Wy2 | Elementy systemu wytwarzania LP. Ciagle doskonalenie (Kaizen) 2
Wy3 Planowanie i sterowanie produkcja JIT. Harmonogramowanie 5

produkcji. System pull (system Kanban)
Wy4 | Zasady wdrazania Lean Production w przedsi¢biorstwie 2
Wy5 | Projektowanie linii potokowych. Metody balansowania linii. 2
Wy6 | Projektowanie strumienia warto$ci metoda mapowania. 2
Wy7 |Zaliczenie kursu 2

Suma godzin 15

Forma zaje¢ - ¢wiczenia Liczba godzin

Cwl
Cw2
Cw3
Cw4

Suma godzin

Forma zaje¢ - laboratorium Liczba godzin

Lal
La2
La3
Lad
La5

Suma godzin




Forma zaje¢ - projekt Liczba godzin
Rozpoznanie przedsigbiorstwa, jego produktu, kluczowych klientéw,
Prl e : L 2
wartosci dla klienta, wielkosci popytu.
Identyfikacja struktury procesu produkcyjnego oraz strumienia
Pr2 wartoS$ci. Analiza elementarnych zadan procesu montazu. 4
Balansowanie linii metoda wag pozycyjnych.
Pr3 Projekt systemu planowania i sterowania produkcjg. Opracowanie 3
mapy strumienia wartos$ci (stanu istniejacy).
Pr4 Opracowanie mapy strumienia warto$ci Lean ( stan przyszly). 4
Pr5 Zaliczenie kursu 2
Suma godzin 15
Forma zajec¢ - seminarium Liczba godzin
Sel
Se2
Se3
Suma godzin

STOSOWANE NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1. dla wyktadu: prezentacja multimedialna, studia przypadkow
N2. dla projektu: opracowanie projektu w domu.
N3. dla projektu: prezentacja i dyskusja projektu na zajgciach, system Igrafx,

OCENA OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW KSZTALCENIA

Oceny (F — formujaca
(w trakcie semestru), P
— podsumowujaca (na
koniec semestru)

Numer efektu
ksztalcenia

Sposob oceny osiagniecia efektu ksztatcenia

F1 PEK_WO01,PEK_W02, | Rozmowa ze studentem, ocena aktywnosci
PEK_UO01, PEK_UO02, | studenta na zajeciach, obecno$¢
PEK U19, PEK K01

F2 PEK_WO01,PEK_ W02, | Etapowa ocena prezentacji zaawansowania
PEK_UO01, PEK_UO02, | zadania projektowego, obecnosé¢
PEK U19

F3

P dla wyktadu: kolokwium zaliczeniowe, P dla projektu: Projekt i jego obrona; PEK_W01
PEK_WO02, PEK_UO01, PEK_U02, PEK _U19, PEK K01




LITERATURA PODSTAWOWA I UZUPELNIAJACA

LITERATURA PODSTAWOWA:

[1] Womack, J.P., Jones, D.T., Odchudzanie firm, Eliminacja marnotrawstwa — kluczem do
sukcesu, Centrum Informacji Menedzera, Warszawa 2001

[2] Rother M., Shook J., Naucz si¢ widzie¢, Eliminacja marnotrawstwa poprzez Mapowanie
strumienia Wartosci, Wyd. WCTT, Politechnika Wroctawska, 2003

[3] Bozarth C.C., Handfield R.B., Wprowadzenie do zarzgdzania operacjami i tancuchem dostaw:
kompletny podrecznik logistyk i zarzqdzania dostawami, Helion, Gliwice 2007.

[4] Liker J., K., Droga Toyoty, Wyd. MT Biznes 2006

LITERATURA UZUPELNIAJACA:

[1] Masaaki Imai, Kaizen: klucz do konkurencyjnego sukcesu Japonii, Wydawnictwo MT Biznes,
cop., Warszawa 2007.
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[3] Heizer J., Render B., Principles of Operations Management, Prentice Hall, 1999.

OPIEKUN PRZEDMIOTU (IMIE, NAZWISKO, ADRES E-MAIL)

JACEK RUDNICKI, jacek.rudnicki@pwr.wroc.pl




MACIERZ POWIAZANIA EFEKTOW KSZTAELCENIA DLA PRZEDMIOTU
Wdrazanie Lean Production w przedsiebiorstwie )
Z EFEKTAMI KSZTALCENIA NA KIERUNKU INZYNIERIA SYSTEMOW

ISPECJALNOSCI .....ooooiiiiiiiiiiiiiieiiee,
Przedmiotowy | Odniesienie przedmiotowego efektu do Cele Tresci Numer
efekt efektow ksztalcenia zdefiniowanych dla | przedmiotu*** | programowe*** narzedzia
ksztalcenia kierunku studiéw i specjalnosci (o ile dydaktycznego™**
dotyczy)**
PEK_WO01 |K2 INS W02, K2_INS UO01, C1 Wyl Wy2, N1,N2,N3
(wiedza) | K2 INS U13, K2_INS U19 Wy3,
PEK_W02 | K2 INS W02, K2_INS_U14, C2 Wy4, N1,N2,N3
K2_INS U16, K2 INS U19 Wy5,Wy6
PEK_UO01 | K2 INS UO01, K2_INS U13, C1 Wyl Wy2, N1,N2,N3
(umiejetnoscei) | K2 INS U14, K2_INS_U16, Wy3, Pri,
K2_INS U19 Pr2, Pr3, Pr4
PEK_UO02 | K2 INS U01, K2 _INS U13, C2 Wy4,Wy5, N1,N2,N3
K2_INS_U14, K2_INS_U16, Wye6, Prl,
K2_INS U19 Pr2, Pr3, Pr4
PEK_KO01 K2_INS_KO02, Cl Wyl Wy2, N1
(kompetencje) Wy3,

** - wpisa¢ symbole kierunkowych/specjalnosciowych efektéw ksztatcenia

**k*k

- 7 tabeli powyzej




